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genel bilgi

Doğru takılan 
taşıma sıkma 

parçası

Yanlış takılan 
taşıma sıkma 
parçası

İmplant Kapağı Taşıma

Taşıma ve Sıkma Parçası

İmplantı steril tüpten hasta ağzına taşırken, 

taşıma ve sıkma parçası implant yuvasına 

TAM ve DOĞRU POZİSYONDA oturmalıdır.

Aksi takdirde taşıma parçası yeterli teması 

sağlayamadığı için implant düşebilir veya 

implantın hex yatağını bozabilir.

*Sayfa 88’de gösterilen  D1/D2/D3/D4      

kemikte frez protokolü mutlaka uygulanmalıdır.

İmplant 
Taşınması

İmplant kapağını askıdan alırken; hex anahtarı kapağa tam olarak          
yerleştirilir ve aynı eksende SAĞA SOLA ÇEVİRMEDEN  geri çekilir.

Doğru Yanlış
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       6.0                                 PEEK 60 Tüm çaplarla          
uyumludur. T3 32034

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

      5.0 1.0 T3 4516

                               Ti Gr5
                      5.0 4.0 T3 4517

       6.0 1.0 T3 5016

       6.0 4.0 T3 5017

 ↘ İyileşme Başlıkları

NucleOSS iyileşme başlıkları iyileşme sürecinde diş etinin en doğru şekli alması için farklı form ve

boyutlarda tasarlanmıştır. Kolay, hızlı ve rahat bir şekilde ölçü alınmasına yardımcı, kapalı kaşık ve açık kaşık ölçü alma 

teknikleri için seçenekler sunulmaktadır. Titanyum Gr5 malzemeden üretilmiştir. 

Hex anahtarı kullanılarak takılır ve çıkartılır.

Yardımcı Protetik    
Parçalar

 ↘ Geçici İyileşme Başlığı

 ↘ İmplant-Üstü Ölçü Parçaları

                                  Plastik Ölçü Kebi T0 32912

2.0 Kapalı Ölçü Parçası T3 4940-1

                          Ti Gr5       5.0 2.0 Açık Ölçü (HEX) T3 4940

2.0 Açık Ölçü
 (NO-HEX) T3 4941

Dayanak 
Okluzal Vida T0 16003

                           

Ti Gr5

 Ölçü Parçası 
(Açık) Vida T0 16004

Abutment Vidası T0 2001

Açık Ölçü 
Parçaları İçin T0 2001-1

Ölçü Parçası (Kapalı)
(NO-HEX) T0 32607

                               Ti Gr5    

Ölçü Parçası (Açık)
(NO-HEX) T0 32608

Ölçü Parçası (Kapalı)
(HEX) T0 32609

Ölçü Parçası (Açık)
(HEX) T0 32610



T3 protez

75

Yardımcı Protetik    
Parçalar

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

 ↘ Bağlantı Vidaları

 ↘ Analoglar

Dayanak 
Okluzal Vida T0 16003

                           

Ti Gr5

 Ölçü Parçası 
(Açık) Vida T0 16004

Abutment Vidası T0 2001

Açık Ölçü 
Parçaları İçin T0 2001-1

Kolay, hızlı ve rahat bir şekilde ölçü alınmasına 

yardımcı, kapalı kaşık ve açık kaşık ölçü alma teknikleri

için seçenekler sunulmaktadır.

     

Ø 3.4/Ø 3.8/Ø 4.2
implant T3 4520

Ø 5.0 implant T3 5020

Paslanmaz 
Çelik

 ↘ Abutment-Üstü Ölçü Parçaları

Ölçü Parçası (Kapalı)
(NO-HEX) T0 32607

                               Ti Gr5    

Ölçü Parçası (Açık)
(NO-HEX) T0 32608

Ölçü Parçası (Kapalı)
(HEX) T0 32609

Ölçü Parçası (Açık)
(HEX) T0 32610

5.5

4.5

5.0
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T0 32910

                           

Plastik
 T0 32911

Ölçü Kebi T0 32912

Abutment Vidası T0 2001

     

1.0 Ø 5.0 implant için T3 5001

2.0 Ø 6.0 implant için T3 5002

Simante 
Çözümler

0 Tüm çaplarla 
uyumludur. T3 4500

                          Ti Gr5        1.0 Tüm çaplarla 
uyumludur. T3 4501

2.0 Tüm çaplarla 
uyumludur. T3 4502

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

     

2.0 HEX T3 32022

2.0 NO-HEX T3 32023

Ti Gr5

PEEK

Ti Gr5

3.7

5.0

5.0

5.0

6.0

6.0

 ↘ Düz Dayanaklar

 ↘ Geçici Düz Dayanaklar

 ↘ Ölçü Kepleri

5.0

Simante protez çözümleri için farklı protetik platform çaplarında ve diş eti yüksekliklerinde çözümler sunar. Planla-

maya uygun olan dayanağı tablodan seçebilirsiniz. Dayanaklar TiGr5 malzemeden üretilmiştir.

Dayanaklar abutment vidası ile sunulmaktadır.

0 10° T3 4510-10

                          Ti Gr5        0 20° T3 4510-20

0 30° T3 4510-30

1.0 20° T3 5011-20

                          Ti Gr5        2.0 20° T3 5012-20

Abutment Vidası T0 2001

Paket İçeriği
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Simante 
Çözümler

0 10° T3 4510-10

                          Ti Gr5        0 20° T3 4510-20

0 30° T3 4510-30

1.0 20° T3 5011-20

                          Ti Gr5        2.0 20° T3 5012-20

Abutment Vidası T0 2001

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

     

1.0 20° T3 4511-20

2.0 20° T3 4512-20

Ti Gr5

3.8

5.0

6.0

Açılı dayanaklar, simante açılı protez çözümleri için farklı protetik platform çaplarında ve diş eti yüksekliklerinde 

çözümler sunar. 3.8 platform çapında 10°/20°/30° açılı seçenekleri bulunur. 5.0 ve 6.0 platform çaplarında 20° 

açılı seçeneği bulunur. Planlamaya uygun olan dayanağı tablodan seçebilirsiniz. Dayanaklar TiGr5 malzeme-

den üretilmiştir. Dayanaklar abutment vidası ile paketlenmiştir.

 ↘ Açılı Dayanaklar

Paket İçeriği
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1.5 0° T3 5041

                          
3.0 0° T3 5042

1.25/2.9 17° T3 5541-17

 2.0/3.6 17° T3 5542-17

1.25/3.8 30° T3 5543-30

Tarama Parçası T0 32033

                          
Konfor Kep T0 32906

Ti-Base Dayanak T0 32811

 Titanyum Kep T0 32913

Burn out Kep T0 32901

Ölçü Parçası (Açık) T0 32608

                          
Multi Unit Analog T0 32202

İmplant Bağlantı 
Vidası T3 2004

 Okluzal Vida T0 16003

Ölçü Parçası (Açık) 
Vida T0 16004

Ti Gr5

Ti Gr5

Ti Gr5

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

 ↘ Multi Unit Dayanak (No-Hex)

 ↘ Yardımcı Parçalar (No-Hex)

     

Ölçü Parçası (Kapalı) T0 32607

Ölçü Kebi T0 32912

Ti Gr5

Multi unit vidalı dayanaklar farklı platform çapları, diş eti yüksek-

likleri ve açılı seçenekleri ile kullanıcılara doğru ve kalıcı çözümler 

sunar. Düz, 17° ve 30° açılı seçenekleri bulunur. Dayanaklar 

TiGr5 malzemeden üretilmiştir. 

PEEK

Delrin

Plastik

5.0

5.0

5.0

Vidalı Çözümler 
NO-HEX

2.0 Açık Ölçü (HEX) T3 4940

                          Ti Gr5        

2.0 Açık Ölçü (NO-HEX) T3 4941

0.9
Çoklu Diş 

Uygulamaları     
(NO-HEX)

T3 5080

0.9
Tek Diş 

Uygulamaları
(HEX)

T3 5081

2.0 Kapalı Ölçü Parçası T3 4940-1

Ø 3.4/Ø 3.8/Ø 4.2
implant için T3 4520

Ø 5.0 implant için T3 5020

Döküm Kebi+Vida T3 32907

                                 Döküm Kebi T0 32907

Abutment Vidası T3 16001

Paket İçeriği Paket İçeriği
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 ↘ Universal Ti-Base Döküm Dayanaklar

2.0 Açık Ölçü (HEX) T3 4940

                          Ti Gr5        

2.0 Açık Ölçü (NO-HEX) T3 4941

 ↘ Analoglar

 ↘ Yardımcı Parçalar

 ↘ Ölçü Parçaları

0.9
Çoklu Diş 

Uygulamaları     
(NO-HEX)

T3 5080

0.9
Tek Diş 

Uygulamaları
(HEX)

T3 5081

2.0 Kapalı Ölçü Parçası T3 4940-1

Ø 3.4/Ø 3.8/Ø 4.2
implant için T3 4520

Ø 5.0 implant için T3 5020

Ti Gr5

Ti Gr5

Delrin

Ti Gr5

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

Döküm Kebi+Vida T3 32907

                                 Döküm Kebi T0 32907

Abutment Vidası T3 16001

Universal Ti-Base Döküm Dayanaklar, döküm tekniği ile kişiye özel üst yapı tasarlayan 

hekimler ve laboratuvarlar için tasarlanmıştır. TiGr5 malzemeden üretilmiştir. Tek diş için Hex 

ve çoklu diş uygulamaları için No-Hex seçenekleri mevcuttur. Bir adet beyaz renkli burn-out 

kep ve iki adet T3 16001 vida ile sunulmaktadır.

Kişiye Özel 
Çözümler

5.0

5.0

5.0

5.0

Paslanmaz 
Çelik

5.5

4.5

Paket İçeriği
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Kişiye Özel 
Çözümler

 ↘ Cad-Cam Cerec®

 ↘ Multi Unit CAD-CAM

0.9 Ti-Base ve Tarama 
Postu T3 32803

Tarama Postu T0 32949

Tarama Parçası 
(NO-HEX) T0 32033

Ti-Base Dayanak 
(NO-HEX) T0 32811

0.9
Çoklu Diş 

Uygulamaları 
No-Hex

T3 32806

0.9
Çoklu Diş 

Uygulamaları   
Hex

T3 32807

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

Dijital platform kullanıcıları için NucleOSS farklı CADCAM çözümleri sunmaktadır. Ti-Base üzeri simante tek diş ve çoklu 

diş çözümleri yanı sıra Multi Unit vidalı 

üst yapılar için CAD-CAM çözümleri 

mevcuttur. Hex ve No-Hex seçenekleri 

bulunmaktadır. TiGr5 malzemeden 

üretilmiştir. Dayanaklar, abutment vidası 

ve ile paketlenmiştir.

 ↘ Cad-Cam NucleOSS Ti-Base

 ↘ Tarama Gövdesi

                          PEEK İmplant- Analog 
Üstünden T3 32897

Ti Gr5

PP

Ti Gr5

Ti Gr5/PEEK

5.0

5.0

5.0

4.2

Ölçü Parçası T0 32615

Analog T0 4521

Metal Yüzük & Silikon T0 5200

                                 Silikon Halka T0 4500-3

Ölçü Parçası Silikonu T0 4500-18

Paket İçeriği Paket İçeriğiPaket İçeriği
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Hareketli 
Protez Çözümler

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

 ↘ Topuz Dayanak

     

1.5 T3 5030

3.0 T3 5031

Ti Gr5 5.0

Hareketli total protez tedavilerinde farklı diş eti yükseklikleri ile kullanıcılara topuz dayanak çözümleri 

sunulmaktadır. TiGr5 malzemeden üretilmiştir. Topuz dayanaklar metal yüzük ve silikon halka ile birlikte 

paketlenmiştir.

Ölçü Parçası T0 32615

Analog T0 4521

 ↘ Yardımcı Parçalar

 ↘ Topuz Abutment Üstü Ölçü Parçası

Metal Yüzük & Silikon T0 5200

                                 Silikon Halka T0 4500-3

Ölçü Parçası Silikonu T0 4500-18

Ti Gr5

Silikon+Ti Gr5

3.5Paslanmaz Çelik

Silikon

Paket İçeriği
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Hareketli 
Protez Çözümler

Ürün 
Görseli

Materyal
Protetik
Platform
Ø (mm)

Diş Eti
Yüksekliği
GH (mm)

Açıklama/Ad Kod

     

1.5 T3 5070

3.0 T3 5071

Ti Gr5 5.0

Ti Gr5
Ölçü Parçası 044CAIN

Analog 144AE

 ↘ Equator® Abutment Üstü Ölçü Parçası

 ↘ Yardımcı Parçalar

 Paket İçeriğidir

Sıkma Anahtarı
 (Raşet) 774CHE

                                 Motor Sıkma 760CE

Yerleştirme ve 
Çıkarma Kolu 485IC

                               Metal Yuva CA008

Şeffaf/Standart CN051

                         Pembe/Yumuşak CN052

Siyah/Laboratuvar CN068

 ↘ Equator® Dayanak

Ti Gr5

Silikon

Paslanmaz Çelik

Paslanmaz Çelik

Equator® Abutment Rhein 83 ‘ün te scilli markasıdır. areketli total protez tedavilerinde 
farklı diş eti yükseklikleri ile kullanıcılara Equator dayanak çözümleri sunulmaktadır. TiGr5 
malzemeden üretilmiştir. Equator® dayanaklar, metal kep, standart kep, yumuşak 
kep ve laboratuvar kebi ile birlikte paketlenmiştir. 

Paket İçeriği
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T3 cerrahi set; cerrahi frezler ve sıkma parçalarının 

bulunduğu, hareketli orta raf ve torklu raşetle diğer 

el aletlerinin bulunduğu alt bölüm olmak üzere, iki 

bölümden oluşur.

Cerrahi frezler yüksek kalitede paslanmaz çelikten üretilmekte, 

ısıl işlem gördükten sonra bileme teknikleri kullanılarak, uzun 

ömürlü bir kesiciliğe sahip olmaktadırlar.

T3 Cerrahi ve 
Protez Seti

Tornavida

Torklu Raşet

T0 2022 

T0 25900

Tüm parça tanımları, kullanım amaç ve yöntemleri 

ile ilgili bilgiler T3 cerrahi kılavuzda yer almaktadır.

Kompakt ve kullanışlı tasarımıyla, klinik otoklav cihazlarında parçalar kutusundan 

çıkarılmak zorunda kalmadan, tek parça halinde steril edilebilir.

CRH-105-1

güvenli cerrahi
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D3/D4 Kemik Ø 3.4 D3/D4 Kemik Ø 3.8 D3/D4 Kemik Ø 4.2 D3/D4 Kemik Ø 5.0

T3 Frez 
Protokolü
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Daha detaylı bilgi için lütfen cerrahi 
kullanım klavuzuna bakınız.

P
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z

P
o
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re
z

D1/D2 
Kemik  
Ø 3.4

D1/D2 
Kemik  
Ø 3.8

D1/D2 
Kemik  
Ø 4.2

D1/D2 
Kemik  
Ø 5.0

Tüm kemik tiplerinde mutlaka 
kullanılmaldır.

Frez Protokolü

güvenli cerrahi
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